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Werkzeugschleifmaschinen

Kerzenfilter-System Clean-Master OC 20

Zum Reinigen von verschmutzten Schleif-

oder Schneiddlen

MERKMALE:

P Wirtschaftliches aufbereiten von Bearbeitt
P bis PartikelgroRe 2-3 um

P Reinfliissigkeitsbehélter 600 Liter

P Schmutzbehalter 200 Liter

P Temperaturregelung (optional)

P mit automatischer Riickspilung der Kerze
P optional mit Magnetabscheider

Pextrem gutes Preis / Leistungsverhaltnis S
P weitere Systempumpe optional

Wirtschaftliche Aufbereitung von Schleifélen

Die Oltemperatur wird automatisch gekdihit.

Das Filtermaterial (Filter-Kerzen) mul} tber Jahre
nicht ausgewechselt werden.

Die Flussigkeit bleibt Uber einen langen Zeitraum
sehr sauber, was der Qualitdt von Maschine und

Werkzeugen zugute kommt.

Das Ol wird durch einen zweistufigen Filterprozess
auf eine Partikelgrésse von 2-3 um gereinigt.

Die OC 20 Olreinigungsanlage hat zwei Olbehélter,
einer fir Schmutzol, der andere flir Reindl.

Die Grundfos-Hochdruck-Pumpe transportiert das
Schmutzdl in den Filtertank, das gefilterte Ol wird
mit dem grof3en Kuhlgerat gekihlt. ( Temperatur
kann frei eingestellt werden )

Das konstant temperierte Ol wird mit einer
Hochdruckpumpe in die Maschine zuriickgefihrt.

Mit der Membran-Pumpe kann der Filtertank
automatisch gereinigt werden.

Die Reinigungszeit kann auf Automatikbetrieb
eingestellt werden. (Reinigung alle 4 bis 8 Stunden)
Wenn die Hochdruckpumpe das Schmutzél
herauspumpt, wird mittels der Membranpumpe der
Schleifschlamm abgesondert, um zu verhindern, dass
Schmutz in die Tanks gelangt.

Der Hartmetall-Schlamm, der in dem Filtersack
herausgefiltert wird, kann nach einigen Monaten
ausgegossen und entsprechend entsorgt werden.



Technische Daten:
Kerzenfilter-System Clean-Master OC 20

Fir Volumenstrom von 50-60 I/min. bei max. 10 cST

Mit Filterturm

Mit 1 Satz Filterkerzen Typ 4 (1 Satz = 61 Stlck eingebaut im Filterturm)
Elektrische Steuerung Komplette Steuerung der Anlage

Mit automatischer Riickspilung der Kerzen Uber Zeitrelais einstellbar

Versorgungspumpen mit Motorschutzschalter
Mit Hauptschalter
Mit Steuerung einer Systempumpe

Betriebsspannung 400 V AC, 50 Hz, Steuerspannung 24 V
Behélter

Reinflissigkeitsbehalter Inhalt ca. 600 Liter

Schmutzbehalter Inhalt ca. 200 Liter

Mit Tauchpumpe P1 zur Versorgung der Filterkerzen

Foérderleistung bei einer Viskositat von: max. 10 cSt: Q=60 I/min., P = 3,5 bar
Antriebsleistung 0,75 kW

Systempumpe (optional)

Tauchpumpe P2 zur Versorgung der Produktionsanlage
Foérderleistung bei einer Viskositét von: max. 10 cSt: Q=60 I/min., P = 6,0 bar
Antriebsleistung 2,2 kW

Kiihlaggregat (optional)

Kompressorleistung 2,9 kW

Max. Umgebungstemperatur 5-40° C
FCKW-freies Kaltemittel R 407
Betriebsspannung 400 V /50 Hz

Komplett mit elektr. Steuerung

Magnetabscheider (optional)

Foérderleistung max. 60 I/min. Ol
Mit ringférmigem Dauermagnet
Antrieb Asynchron-Drehstrom-Motor m. Untersetzungsgetriebe

Magnetabscheider am Einlaufbehalter montiert
Inklusive Steuerung

OC 20 (ohne Temperaturregelung) auf Anfrage
Kuhlaggregat (optional) auf Anfrage
Systempumpe (optional) auf Anfrage
Magnetabscheider (optional) auf Anfrage
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